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CORTADORA METALOGRAFICA
AROCOR-350

EQUIPAMENTO EM CONFORMIDADE COM A NR12

>
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Para instalagao providenciar:
- Espaco conforme dimensdes do equipamento (equipamento de solo)
- 01 Ponto de alimentagéo elétrica TRIFASICA conforme tensdo do

Equipamento.
- Plugues (tomada) macho e fémea com 3 pinos fase e um terra

Maquina de piso, de construcdo robusta e
eficiente no corte de amostras metalograficas
de grande porte.

Acionamento de corte por bracgo de
posicionamento frontal, deslocando disco sobre a
amostra.

Sistema de corte com movimento oscilante.
Morsa dupla com mordentes em aco inoxidavel e
batente movel.

Sistema de refrigeracio, com moto bomba de
recirculacgio e reservatorio com capacidade de 40
litros.

Tampa em acrilico com chave elétrica de
seguranca que impede sua abertura com o motor
em rotacio e sensor magnético de seguranca em
redundancia com a chave elétrica, conforme
norma técnica NBR NM 272 e 273.

Tampa com sistema de abertura auxiliado
por mola a gas.

Botoeiras independentes “Corte, refrigeracio e
iluminacéao”.

Pintura eletrostatica a po.

Iluminacio interna.
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Caracteristicas Técnicas:

e Capacidade teorica de corte 120 mm (com disco de 350 mm de didmetro)
e Poténcia do Motor 5 CV (3,7kW)

o Alimentacgdo elétrica: 220 v trifasico- (opcional 380 v ou 440 v trifasico)
o Componentes elétricos marca Siemens

e Botao de emergéncia monitorado por relé de seguranca conforme norma técnica NBR 13759
Led indicador de acionamento de emergéncia

Relé de monitoramento de detec¢do de sequéncia de fases

Chave geral com dispositivo de travamento por cadeado

Botdo de reset do sistema elétrico

Botao para liberagdo de abertura da tampa

Fechamento do compartimento de corte em acrilico

Dimensoes: 900 mm x1600 mm X 810 mm (LxAxP)

Peso: 380 kg

Seguranca

¢ Redundancia por contator, para partida e parada do motor de corte, ligados em
série e monitorados por interface de segurancga, impedindo o funcionamento
automatico do motor quando o equipamento / maquina for energizado e garantindo
o desligamento do motor, de acordo com os Capitulos 12.25 e 12.37 da NR-12.

e Chave de seguranga eletromecénica e sensor magnético codificado de seguranga,
trabalhando em redundancia, sdo responsaveis por monitorar e liberar a abertura e
o fechamento da porta. Monitorados pelo relé de seguranga liberando a abertura da
porta somente com o motor de corte parado e impedindo que ele seja acionado
com a porta aberta, de acordo com o Capitulo 12.42 da NR-12.

e Botédo de emergéncia com retengao e contato duplo, monitorados por interface de
seguranga prevalecendo sobre todos os outros comandos do equipamento,
posicionado em local de facil acesso e permanece sempre desobstruido, atendendo
os capitulos 12.56 a 12.63 e demais subitens da NR-12.

e Botao de rearme ou reset manual. De acordo com os capitulos 12.40 e 12.63, todos os
sistemas de seguranga, quando apresentam alguma falha das atividades, devem exigir
um rearme ou reset de modo manual, apés a corre¢ao da falha ou evento que tenha
motivado a parada.

¢ Relé de Segurancga Programavel, responsavel por realizar o monitoramento,
verificar a interligagao, posigao e funcionamento de todos os outros dispositivos que
compdem o sistema de seguranga da maquina, visando impedir que o equipamento
seja ativado na eventualidade de ocorréncia de falha que provoque a
perda da fungéo de seguranga, em acordo com os Capitulos 12.42 e 12.43.

e Monitoramento para detectar a parada do motor de corte, atendendo os seguintes
Capitulos da NR-12: 12.24 / 12.39/12.42 / 12.46 / 12.47.

Arotec S/A Industria e Comércio
Fone: 0055-11 4613-8600 Fax: 0055-11 4613-8639
Rua S&o Vicente, 289 — Parque Rincéao - 06705-435 — Cotia — SP
www.arotec.com.br



